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KARTA
NAZWA PRODUKTU
Obrzeze meblowe PVC

PRODUCENT
E MAAG Polska Sp. z 0.0. Sp. j.

ul Przemystowa 8, 41-800 Zabrze
Polska

tel. +48 32 276 89 68

e-mail: biuro@maag-polska.pl
www.maag-polska.pl

% SKEAD
A PROCENTOWY  Granulat PVC (polichlorek winylu) - 97 %
MEB(E?)R\)/\%EEé(A) Koncentrat barwiagcy - 2 %
Farby UV - 0,3 %
Lakier UV - 0,3 %
Primer - 0,4 %
CRSTOSE 1,38 - 1,42 kg/dm3
N
ATEST
HIGIENICZNY Obrzeza posiadajg Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

w Warszawie

ZASTOSOWANIE
Wykanczanie ptaszczyzn bocznych ptyt meblowych

GWARANCJA
ORYGINALNOSCI Kazda rolka znakowana jest hologramem

ZNAKOWANIE

m; Kazda rolka i opakowanie zbiorcze sg oznakowane kodem
kreskowym
\? TRA N S PO RT rozmiar ilosé role_k ilosé metréw rozmiar kartonu | waga kartonu | ilosé kartopéw rozmiar palety | waga palety
I’A\‘I specyfi kacja w kartonie w kartonie (mm) kg) na palecie (mm) (kg)
— 22 X 0,6 5 1000 520 X 520 x 120 19,4 40 796
22x0,8 5 1000 620 X 620 X 120 24,5 30 755
22 x1 5 1000 620 X 620 X 120 28,5 27 790
22x2 5 500 620 X 620 X 120 28,5 27 1200 x 1000 790
28 x 2 4 400 620 X 620 X 120 29,7 26 792
32x2 4 400 620 X 620 X 120 34,5 22 779
35x1 3 600 620 X 620 X 120 30,5 25 783
MAA\G 42 %2 3 300 620 x 620 x 120 33,5 23 791
A

POLSKA

+48 32 276 89 68

41-800 Zabrze, ul. Przemystowa 8
biuro@maag-polska.pl




KARTATECHNICZNA

-i TOLERANCJE

KLEJENIE
@ warunki

°E:§ CZYSZCZENIE

SKEADOWANIE
Iﬁ] warunki

JAVAN

NMAAG

POLSKA

+48 32 276 89 68

GRUBOSC: 0,4 - 1,0 mm - 0,15 / + 0,1 mm
1,1-2,0 mm- 0,20/ + 0,1 mm
21-30mm- 0,30 /+ 0,1 mm

SZEROKOSC: +/- 0,5 mm
DLUGOSC ROLKI: +/-1%
LINIOWOSC (podtuzne zakrzywienie obrzeza): <3,0 mm /1 mb
ROWNOLEGEOSC POZIOMU (wszystkie szerokosci): <0,5 mm

Przed przystagpieniemm do pracy obrzeze i elementy oklejane
powinny znajdowac¢ sie minimum 24 godz. w temperaturze
pokojowej. Oklejanie powinno odbywac sie w temperaturze
pokojowej >18° C. W przeciwnym razie klej zastygnie zbyt
szybko. Z tej przyczyny nalezy rowniez unikac¢ przeciggow.
Obrzeze od strony roboczej (spdd) z naniesiong warstwa
srodka adhezyjnego (primera) umozliwia przyleganie obrzeza
do klejow termotopliwych, tj. EVA, PUR, PO, PA. llos¢ nanie-
sionego kleju jest uzalezniona od zalecen producenta okleiniarki
oraz kleju. Zaleca sie wykonanie proby przyczepnosci obrzeza
do oklejanego materiatu.

Temperatura kleju uzywanego do taczenia obrzezy i ptyt
meblowych uzalezniona jest od rodzaju kleju i predkosci
posuwu, dlatego bezwzglednie nalezy stosowac sie do zalecen
i norm podanych przez producentow maszyn i klejow.
Dla uzyskania optymalnego efektu przyczepnosci do ptyty,
zarowno obrzeze jak i ptyty meblowe powinny byc¢ suche
i wolne od zanieczyszczen. Optymalna wilgotnosc¢ oklejanych
elementéw powinna byc¢ w zakresie od 7 do 10 %.

Obrzeza meblowe sg odporne na wilgo¢. W celu usuniecia
zabrudzen nalezy stosowacd wilgotng szmatke i sSrodki prze-
znaczone do pielegnacji i czyszczenia mebli.

Uzycie sSrodkow czystosci na bazie rozpuszczalnikow lub
alkoholu moze zniszczyc¢ powierzchnie obrzeza.

POMIESZCZENIE:

suche, czyste, zamkniete (ostoniete od promieni stonecznych
i deszczu) np. pomieszczenie bez okien. Promienie UV oraz
podwyzszona wilgotnos¢ moga niszczyc¢ natozony primer.

POZYCJA SKEADOWANIA:
pozioma w zamknietych kartonach

TEMPERATURA SKEADOWANIA:
15-25 stopni Celsjusza

41-800 Zabrze, ul. Przemystowa 8
biuro@maag-polska.pl




KARTA TECHNICZNA

OKRES
SKEADOWANIA  Okres sktadowania obrzezy meblowych wynosi maksymalnie
24 miesigce. Dla obrzezy sktadowanych dtuzej niz 12 miesiecy
zaleca sie przeprowadzenie testu.

DEKLARACJA

PAHs Podczas procesu produkcyjnego obrzezy meblowych sSwiadomie
nie wprowadzamy substancji:
a) PAHs
b) Bisfenol A
c) Silikony
d) Otéw
e) zawierajagcych w swoim sktadzie , konfliktowe mineraty” cyny,
tantalu, wolframu i ztota (tzw. ,,3TG”) pochodzgcych z Demo-
kratycznej Republiki Konga i okolicznych terendw konfliktow
zbrojnych
f) spetniajgcych kryteria CMR

OSWIADCZENIE

REACH | SVHC Oswiadczamy, iz zgodnie z zapisami rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z 18 grudnia
2006 r. (REACH), oraz innymi, surowce (granulaty
i koncentraty barwigce) uzywane do produkcji obrzezy
meblowych spetniajg kryteria definicji mieszaniny zgodnie
z Art. 3. ust. 2. ww. rozporzadzenia, w zwigzku z tym nie ma
obowigzku ich rejestracji.

Dodatkowo informujemy, iz ww. produkty nie zawierajg
w swoim sktadzie substancji wzbudzajgcych szczegdlnie
duze obawy (lista SVHC) w stezeniu, ktdre obligowatoby
dostawce do informowania o tym fakcie w tancuchu dostaw.

OSWIADCZENIE

RoHS Podczas produkcji obrzezy meblowych nie stosuje sie naste-
pujgcych substancji chemicznych (max. wartosci ich stezenia
dopuszczalne wagowo):
* rte¢ (Hg9)

otow (Pb)

e szesciowartosciowy chrom

* polibromowane bifenyle (PBB)

* polibromowane etery difenylowe (PBDE)

ftalan di-2-etyloheksylu (DEHP)

e ftalan benzylu butylu (BBP)

e ftalan dibutylu (DBP)

/_\ f e ftalan diizobutylu (DIBP)

MAA\G KOD ODPADU: 070213
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